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SOPLETES GCE ESQUEMA SISTEMA DE MEZCLA
Los sopletes de GCE han sido fabricados conforme a la norma internacional
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I1SO5172.Todo el desarrollo del producto ha sido enfocado hacia la Cabeza / ,/l l Oxigeno
seguridad, efectividad y calidad. GCE utiliza materiales de alta calidad y de corte ’4 !, de corte
profesionales expertos para proporcionar productos que satisfagan todas “ ////

las necesidades del cliente. Nuestro objetivo es ayudarle a triunfar en el Oxigeno fie
exigente negocio de corte y soldadura. calentamiento

Todos los sopletes de GCE son sometidos a una prueba de estanqueidad Zona de

por aire comprimido en un tanque de agua, para comprobar que no mezcla \
presenten fugas. +

Gas de
Combustion

En GCE estamos preparados para satisfacer necesidades especiales y

dar soluciones a nuestros clientes en aplicaciones Unicas tales como
calentamiento, limpieza por llama, endurecimiento de superficies, etc.
Para satisfacer las necesidades de los clientes en tecnologia de oxicorte,
ofrecemos una variedad de sopletes, disponiendo ademas de una amplia
gama de accesorios para soldadura y corte.
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Como solucién para clientes que requieran una potente herramienta para
oxicorte, podemos suministrar boquillas mezcladoras e inyectores de
corte con capacidad hasta 500 mm. GCE también suministra consumibles
(boquillas de corte y soldadura) para todos los equipos.
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Mezcla de calentamiento
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SISTEMA DE MEZCLA

La primera parte se basa en el principio de seguridad en la mezcla del
soplete. La mezcla de Oxigeno y gas (Acetileno, Propano o Gas Natural),
altamente inflamable, se realiza en un espacio muy pequefio dentro de la
boquilla de corte. Esto proporciona importantes ventajas de seguridad en
caso de explosion o retroceso. De este modo, sélo una pequena cantidad
de gas mezclado puede encenderse, siendo practicamente imposible que
el soplete sufra dafos por este tipo de incidentes. En cualquier caso, GCE o
recomienda encarecidamente el uso de valvulas anti-retorno para proteger
la salud y la seguridad del operario.

Flujo del Oxigeno de corte

Llama de calentamiento

DOBLE INYECTOR

La segunda parte funciona sobre el principio del sofisticado doble inyector. Esto significa que la mezcla de Oxigeno y gas (Acetileno, Propano
o Gas Natural) se realiza en dos fases, lo que significa un funcionamiento extremadamente seguro, incluso a una presién de gas muy baja. Esto
proporciona importantes ventajas de seguridad en caso de explosion o retroceso. Gracias a la estrecha brecha entre la boquilla y el cuerpo

del inyector, donde se aspira el gas, y al pequeiio orificio para el Oxigeno de calentamiento, que tiene un efecto succionador, garantizando la
extincion de cualquier llama no deseada. En cualquier caso, GCE recomienda encarecidamente el uso de valvulas anti-retorno para proteger la
salud y seguridad del operario.

ESQUEMA DEL DOBLE INYECTOR
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